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ROKOREDIDLO S 6005

Charakteristika:
Smés ropnych uhlovodikt

Pouziti:
K fedéni syntetickych natérovych hmot na bazi alkydovych pryskyfic.

Technicka data:

Barevny odstin ¢ira, bezbarva kapalina

Hustota min. 0,856 g/cm3 (pti 15 °C, ASTM D 4052)
TOC 905,7¢C/1kg

VOC 856g/11

Bod vzplanuti 26 st. C

Hodnota pH neuvadi se

Teplota vzniceni nad 450 °C

Bod hof eni 35°C

Skladovatelnost:

36 mésict

Baleni:
Plechovky 0,4, 0,8, 4, 8, 160 kg

Doporucené pouZiti:

RokotedidloS 6005 je ur¢eno pro fedéni syntetickych barev na bazi alkydové a epoxiesterové pryskyfice.

Moznost fedit dalsi barvy je vzdy uvedena na etiketé poptipadé v udajovém listé vyrobku.

Mnozstvi fedidla pro fedéni je vzdy doporuceno v % mnozstvi u jednotlivych vyrobki-barev vyrobcem na etiketé, popfipadé v tidajovém
listé.

Redidlo ptidavejte do barvy pomalu, za neustalého michéani.

V piipadé potieby schvaleni vhodnosti fedidla kontaktujte vyrobce.

Likvidace obalii:
Nezpracované zbytky fedidel nutno zlikvidovat ve specialnich spalovnach, prazdni obal patii do Srotu

Upozornéni:
Uvadéné hodnoty hustoty jsou primérné hodnoty dle udaju dodavatelt jednotlivych rozpoustédel.

Predlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepsich znalostech a
peclivych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky. Pravni zavaznost neni mozno
odvozovat z téchto tdaju.

Bezpecnostni listy podle 91/155/EWG pfi potiebé na pozadani.
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